竹节纱工艺参数设置方法（按平均纱号设定）

（试行）
竹节纱是一种比较特殊的纱线，基纱部分细，竹节部分比较粗，从传统的角度看，相对于该纱的平均纱支来说，基纱部和竹节部分分别是细节和粗结，但是该纱经过电子清纱器时又不能把基纱部分和竹节部分当作纱疵清掉，那么如何切掉大的纱疵又把正常的基纱部分和竹节部分保留，不影响挡车工的效率，是要解决的问题，下面对此问题进行探讨。

几个定义：

1、 基纱纱号

2、 竹节部分纱号

3、 平均纱号：纱线平均的纱号，就是该品种纱线的千米克数。

4、 节距：两个竹节之间的距离。

5、 平均节距：当一个品种纱线的节距不是一个固定值时，取其平均值即为平均节距。

6、 基纱部分长度

7、 基纱部分平均长度：当一个品种纱线的基纱部分长度不是一个固定值时，取其平均值即为基纱部分平均长度。

8、 竹节部分长度

9、 竹节部分平均长度：当一个品种纱线的竹节部分长度不是一个固定值时，取其平均值即为竹节部分平均长度。

10、 倍率：基纱部分和竹节部分的牵伸倍率比。

11、 平纱：普通纺纱工艺纺出的粗细基本不变的纱线，是非竹节纱。

设定方法：

1、 纱号的设定方法：

按平均纱号设定，增益自动调整放开。

2、 短粗门限的设定方法：


首先计算竹节部分相对于平均纱号的增量为：



短粗幅度设定值≥增量/0.5+条干不一致增量

条干不一致增量按照纱线的条干情况而定，一般取30％～短粗门限设定最大值。原则为条干越好，该值越小，反之，则越大。

短粗长度设定值按要清除的纱疵长度做为设定的依据（同平纱短粗长度门限的设定原则）。

3、 长粗和细节门限的设定方法：

长粗幅度门限可按平纱门限的设定方法确定

长粗长度门限不小于（竹节部分纱号－平均纱号）×最大竹节长度×系数/（平均纱号×长粗幅度设定值）
细节幅度门限可按平纱门限的设定方法确定

细节长度门限不小于（基纱部分纱号－平均纱号）×最大基纱长度×系数/（平均纱号×细节幅度设定值）
如果细节要求不严，一般可将该通道关闭

式中系数一般不小于2，系数的上限选取原则是使细节长度门限不大于长度设定上限

3、静态长粗和静态细节门限的设定方法：

静态长粗是否打开，要视纱线竹节部分相对于平均纱号的增量是否大于80％，如果大于80％，则会出现引纱困难，此时要关闭静态长粗，否则，打开静态长粗；

静态细节是否打开，要视纱线基纱部分相对于平均纱号的负增量是否小于－40％，如果小于－40％，则会出现引纱困难，此时要关闭静态细节，否则，打开静态细节。
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